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Technical Data Sheet
Ficha Técnica

El filamento SAKATA 3D ABS-E estd disefiado para impresoras 3D FDM/FFF. Este filamento estd especialmente

desarrollado para todas aquellas aplicaciones que requieran una alta resistencia mecanica, ductilidad y estabilidad
térmica. Presenta una buena adhesién a la cama, bajo “warping” y “cracking” y baja emisidn de olores. Fabricado en

Espafia por POLIMERSIA GLOBALS.L.

ESPECIFICACIONES FILAMENTO Unidad Valor
Diametro mm 1,75+0,03
Desviacion de redondez maxima mm 0,03
Peso neto g 850/ 1.000
PROPIEDADES FiSICAS Norma Unidad Valor
Densidad ASTM D792 g/cm3 1,04
PROPIEDADES MECANICAS Norma Unidad Valor
Médulo de traccion (1 ASTM D638 MPa ND
Resistencia a la traccién (punto rotura) (1) ASTM D638 MPa ND
Resistencia a la traccién (punto fluencia) (V) ASTM D638 MPa 42
Elongacidn de rotura () ASTM D638 % 40
Médulo de flexion (1) ASTM D790 MPa 2.413
Resistencia a la flexion @) ASTM D790 MPa 68
Resistencia al impacto Izod con entalla (1) ASTM D256 Kg-cm/cm 35
PROPIEDADES TERMICAS Norma Unidad Valor
HDT (0.45 MPa) (1) ASTM E2092 oC 85-95
VICAT (1 ASTM D1525 °C 105
(W Probetas de moldeo por inyeccion.
ND: No disponible.
PARAMETROS DE IMPRESION () Unidad Valor
Temperatura de la boquilla oC Cldsica: 235 - 250
Alta velocidad: 255 - 280
Tipo de boquilla - Laton
Temperatura de la cama oC >90
Tipo de cama - Vidrio o PEI
Tratamiento de la cama - Adhesivo en spray o en barra
Camara cerrada - Si
Ventilador de capa % 0-20
Altura de capa mm 0,1-0,3
Velocidad de impresion mm/s Clasica: <90
Alta velocidad: 100 - 300
Velocidad volumétrica maxima mm3/s 27

Especificaciones secado

Antes de la impresidn

Durante la impresion

() Pardmetros basados en una boquilla de 0,4 mm.

Certificaciones

4 -6 horas a 70 C (recomendable)
70 2C (opcional)

El filamento SAKATA 3D ABS-E no esta certificado para su uso en productos que vayan a estar en contacto con

alimentos o aplicaciones médicas.

Rev.: 21.11.2024

1-2



Technical Data Sheet
Ficha Técnica

FILAMENTS®

SAKATA 3D \“; ASS-E

Consideraciones de seguridad

Durante la impresién del filamento SAKATA 3D ABS-E se pueden liberar a la atmdsfera pequefias cantidades del
monomero estireno. Segun fuentes bibliograficas, no se han observado efectos adversos sobre la salud humana a
concentraciones de estireno (vapor) inferiores a 20 ppm. Se recomienda el empleo de un sistema de ventilacion
natural y/o forzada para garantizar la renovacién del aire en el lugar de trabajo.

Clausula de ausencia de garantia y responsabilidades

Los datos facilitados son meramente informativos y han sido obtenidos por nuestro proveedor o Polimersia Global

S.L. En ningln caso constituyen garantia juridica en cuanto a propiedades y/o funcionalidad de la aplicacién del
material.
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